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Att minimera tidsatgang ar ett bra satt att 6ka
effektivitet och ddrigenom I6nsamhet inom all
industriproduktion. Genom att vélja M-steel med
forbattrad skédrbarhet kan bearbetningstiden
minskas med 30 % i manga tillampningar, utan
E(gmp;omisser med Svriga egenskaper.




SKARBARHET

LAGRE PRODUKTIONSKOSTNADER

MED M-STEEL

M-steel® Gr mikrolegerade eller legerade stal som
behandlats for att optimera skérbarheten utan att
stalets hardbarhet, utmatiningshallfasthet och seghet

dndras.

Bokstaven “M” i M-Steel kommer fran engelskans
machinability, dvs skéarbarhet.
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Msteel ar specialbehandlade olegera-
de eller laglegerade stélsorter dar
harda, icke-metalliska inneslutningar
omvand|as till mjukare kalciumalumi-
nater under ett sulfidhélje. Detta bildar
en smorjande film mellan skar och
span vilket sliter betydligt mindre pé
verktygen. Med M-stal blir bearbet-
ningskostnaderna lagre, genomlopps-
tiden snabbare och produktions-
stérningarna farre. Storst vinster upp-
nés vid hégautomatiserad serietillverk-
ning och generellt blir besparingen
storre ju mer bearbetning en detalj
kraver.

M-Steel introducerades redan i bérjan
av 1980+alet och blev snabbt en
succé inom fordons- och verkstads-

industrin tack vare stélets férdelar nar
det géller effektivitet, tidsbesparingar
och minskade kostnader for verktyg.
Sedan dess har utvecklingen inom
skarande stalbearbetning fortsatt,
infe minst nar det géller nya och mer
slitagetaliga verktyg. Men utveck-
lingen av M-steel har ocksé fortsatt,
vilket gor att det behdller sina
férdelar och sin konkurrenskraft.

Och det &r inte bara skarbarheten
som har forbattrats, utan dven stélets
mekaniska egenskaper och renhet.
Stalet blir lattarbetat utan att egen-
skaper som hérdhet, styrka och
uthéllighet péverkas negativt.

M-steel fortsatter alltsé att hoja
|&nsamheten fér véra kunder.




